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Prezentare
Swift-Jet Pro

Swift-Jet Pro este o realizare de inginerie incredibila;
un pachet care combina capacitatea de a tdia 0 gama
largd de materiale cu o acuratete si repetabilitate
superbe, pentru a crea rezultate excelente. Calitate
exceptionald, raport calitate-pret fenomenal si
constructia robustd a sistemelor CNC cu plasma s-au
unit pentru a crea Swift-Jet Pro, sistemul de taiere cu
jet de apa care stabileste noul standard.
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De ce sa alegeti
Swift-Cut Pro?

Swift-Jet Pro este realizat de ingineri, pentru ingineri.
Intelegem nevoile clientilor nostri si transpunem ceea
ce va imbunatati experienta utilizatorului in sistemul de
taiere dorit de producatori. Este construit de ei si pentru
ei. Indiscutabil Swift-Cut, prin Swift-Jet Pro, aduce
capacitdtile incredibile ale taierii cu jet de apa in
productia de masa — un sistem care a combinat
software-ul de inalta calitate cu constructia noastra
robusta si l-a facut accesibil. Daca nu v-ati gandit
niciodata ca puteti tdia altceva decat metal in limita
bugetului dvs., totul este pe cale sa se schimbe.

swift-cut.com
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Cu o constructie bazata pe sistemul nostru Swift-Cut
Pro, sistemul CNC cu plasma numarul unu in Europa
din clasa sa, Swift-Jet Pro este setat sa devina

punctul de referinta in taierea de calitate cu jet de apa.

Aderarea la formula noastrd incercata si testata pentru un design puternic si robust al batiului complet sudat
inseamna ca clientii nostri se pot astepta la aceeasi constructie robusta atunci cand achizitioneaza Swift-Jet Pro
- un sistem conceput pentru a depasi toti concurentii sai la acest pret.

SISTEM DE ALIMENTARE CU PULBERE ABRAZIVA
Mini-pélnia cu sistem de contorizare a abrazivului
controleaza fluxul de granat in duza, imbunatatind
consistenta fluxului si reducand probabilitatea

blocajelor cauzate de supratensiuni si

fluctuatii in alimentarea granatului

RULMENTILINIARI ETANSATI
Rulmentii liniari triplu etansati cu
raclete pe axa X si Y protejeaza
impotriva umidit&tii si patrunderii
particulelor de taiere

SERVOMOTORE
HIBRIDE

Precizie repetabild

a pozitiei, furnizare
monitorizata a cuplului
si miscare lina.

PORTAL PENTRU

CONDITII DURE

Piesele turnate finale ale
portalului pentru conditii dure,
impreuna cu portalul usor, dar
rigid, ofera o platforma precisa

si stabild pentru capul de taiere
si sistemul de alimentare cu
abraziv (optional). De asemenea,
sustine si sinele liniare duble pe
axa X si permite taierea materialelor
cu o grosime de pané la 100 mm

(doar apé). PATURIDE CABLURI

COMPLETINCHISE
Paturile de cabluri complet
inchise protejeaza cablurile

impotriva deteriordrii
si abraziunii
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AXAZ COMPLETINCHISA
Antrenare cu surub cu bile de
precizie pe axa Z protejata de o
carcasa metalica si un burduf din
cauciuc
CONDUCTEDE
INALTA PRESIUNE
Conducte de inalta
presiune din otel
inoxidabil furnizeaza
apa direct la capul de
taiere

SISTEMDEACTIO-
NARE CUPINION
SICREMALIERA
Sistemul de actionare
cu pinion si crema-
lierd pe axele X si Y
oferd un control supe-
rior si o intretinere
usoara

SINA LINIARA PE TOATE AXELE
Miscari drepte, precise si reproductibile,
oferd o deplasare mai lind comparativ
cu alte sisteme de ghidare

OPTIUNIALE CAPULUI

DE TAIERE

Sistemul este disponibil numai cu
optiunea de tdiere cu apa; pentru
taierea spumei, textilelor, PVC-ului,
vinilului si multe altele. Sau de taiere
cu apa si abraziv pentru a tdia
aproape orice altceva

NIVEL REGLABIL
AL APEI

Nivelul apei poate fi
ridicat si coborat cu
pana la 60 mm,
permitand tdierea
sub apé, ceea ce
reduce zgomotul,
precum si umiditatea
si particulele din aer

BATIU COMPLET SUDAT
CUREZERVOR

Batiul pentru conditii dure
asigura suport si rigiditate.

{

Mesele Swift-Cut sunt construite
robust, usor de utilizat, au o mare
precizie si, cel mai important, ofera
o taiere excelenta.

Alan Bradford, Plasmatech , ,

SOFTWARE

Software-ul IGEMS de
programare pentru tdierea
cu jet de apg, lider in
industrie, combinat cu
pachetul CNC usor de
utilizat al Swift-Cut

Principalele
caracteristici cheie:

Sistem de taiere sub apa (nivel reglabil al apei) - inseamna
mai putin zgomot si mai putind mizerie

Suprafata de taiere de 2500 mm x 1250 mm

Software IGEMS - Software-ul lider in industrie are o
bibliotecd de materiale fantastica care va economiseste
timp prin tdierea materialelor la viteza optima de avans de
flecare data si cu cel mai buna finisare

Control de presiune inaltd/joasa pentru perforarea
materialelor fragile

Costuri mai mici de functionare — Pompa de calitate, cu
actionare directa construita in Germania este mai
eficientd din punct de vedere energetic decat pompele
amplicatoare, iar durata de viatd poate fi de pana la patru
ori mai lunga

Economie de spatiu si timp — Pompa necesitd mai putina
filtrare (decét cele amplificatoare), eliminand nevoia
potentiald a unui purificator de apa scump si voluminos

Disponibil doar pentru tdierea cu apd; pentru tdierea
spumei, textilelor, PVC-ului, vinilului si multe altele. Sau
pentru tdierea cu apa si abraziv pentru a taia orice
altceval*

CONSOLADE
OPERARE

Consola de operare
ergonomica cu ecran
tactil si intrari pentru
tastatura / mouse.

& Pret — Swift-Jet Pro este cel mai bun pret in materie de
taiere cu jet de apd la preturi accesibile

* Lista completd a materialelor adecvate pentru tdierea cu jet de apa va fi
disponibila pe site-ul www.swift-cut.com
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Pompa cu actionare directa
HAMMELMANN"

Calitatea pompei Hammelmann proiectate si construite
in Germania este indiscutabila. Capul pompei din otel
inoxidabil este lipsit de solicitari alternative, iar calculul
sectiunii manivelei prin ,metoda cu elemente finite” i
asigura o durata de viata lunga sub sarcina continua.
Pompa cu piston Hammelmann transforma 93% pana la
98% din puterea arborelui in energie hidraulicg, facand-o
eficienta din punct de vedere energetic. De fapt, este cu
pana la 30% mai eficienta din punct de vedere energetic
in comparatie cu alte sisteme de tdiere cu jet de apa si
are intervale de service mult mai lungi (de pana la 2.000
de ore).

Software IGEMS

IGEMS este standardul industrial pentru taierea cu jet
de apa. Acest software ofera optimizare avansata a
vitezei permitand utilizatorului sa combine productia
rapida cu un rezultat excelent de tdiere pe o mare
varietate de materiale. Caracteristicile includ un set
incorporat de unelte pentru tdierea cu apa si abraziv,
CAM cu 3 axe si o biblioteca parametrica cu 53 de
forme care vin ca standard. Swift-Jet Pro nu numai ca
va face estimari pentru costurile de taiere si materiale,
dar va permite si utilizatorului sa creeze noi unelte si sa
personalizeze seturile de unelte.

Nivel reglabil al apei

Taierea sub apa creeaza mai putin zgomot si mai
putind mizerie, ceea ce, la randul sau, economiseste
timp. Swift-Jet Pro vine cu functia pentru nivel
reglabil de apa (+/- 60 mm) ca standard.
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Usor de utilizat si plin
de caracteristici

Swift-Cut sunt renumiti pentru fabricarea de sisteme
de tdiere bogate in caracteristici, dar usor de utilizat,

iar Swift-Jet Pro nu face exceptie. Cu ecranul tactil
HMI, tastatura si mouse-ul wireless si ecranele
standard si avansate pentru operatori cu experienta
variatd, veti taia cu incredere in cel mai scurt timp.
Caracteristici precum reluarea taierii, alinierea tablelor,
optimizarea formei resturilor de tabla si calculatorul
costurilor pentru materialul abraziv sunt toate standard.
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Cum am construit un sistem de
taiere cu jet de apa care este
atat de accesibil?

De la proiectarea si fabricarea primului sistem CNC cu plasma
Swift-Cut pana in prezent, evolutia Swift-Jet Pro, ne-am mentinut
intotdeauna principiile conform cérora taierea CNC a metalelor ar
trebui sa ofere un raport calitate-pret maxim. Credem ca toate
companiile ar trebui sa aiba posibilitatea de a vedea cat de
benefica ar putea fi automatizarea proceselor lor. Ne-am tinut de
acel principiu fondator; alegand sa taxam corect pentru sistem,
spre deosebire de ceea ce impune industria si, prin urmare, gama
Swift-Jet Pro ofera un raport calitate-pret fantastic si o rentabilitate
excelentd a investitiei.

De ce sa alegeti
Swift-Cut?

Suntem unul dintre furnizorii importanti de sisteme CNC de
tdiere cu plasma din lume, iar reputatia noastra de a oferi un
raport calitate-pret, sisteme de calitate si servicii exceptionale
este de prima clasa. Fiecare sistem trece prin teste riguroase
nainte de a parési fabrica, pentru a ne asigura ca clientii nostri
primesc sistemul care le-a fost promis. Numele Swift-Cut este
sinonim cu tdierea de calitate si suntem mandri de contributia
pe care 0 aducem industriei globale de taiere CNC.

{

Foarte putine companii sunt cine spun
ca sunt, dar Swift-Cut a promis un
produs de calitate si apoi si-a

respectat promisiunea. , ,

Full Metal Solutions

swift-cut.com
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Specificatii tehnice

Swift-Jet Pro a fost proiectat de echipa noastra de ingineri calificati pentru a oferi o solutie completa de

taiere cu jet de apa, cu caracteristici de varf in industrie ca standard.

Sistemul nostru cel mai competitiv de taiere cu jet de apa de pana acum. Raport calitate / pret fantastic.
Taiati aproape orice. Proces la rece (faré zona influentata termic). Precis. Repetabil. Versatil. Rentabil

(comparativ cu alte solutii de tdiere cu jet de apa).

Samm (83)

Swift-Cut

SWIFT-JET PRO

Amprenta la sol
Greutatea mesei
Greutatea rezervorului

Greutatea de functionare
(masa, rezervor si apa)

Inaltime

Suprafata de taiere
Deplasarea pe axa Z

Sarcina maxima
de incarcare

Tensiunea de alimentare
Viteza

Precizia de pozitionare
liniara

Reproductibilitatea

Circularitate ballbar

Descriere actionare

Inaltime portal

Grosimea maxima
a materialului

Presiune de
intrare a aerului

SWIFFJETPRO | Sistem CNC de tdiere cu apa

Specificatiile mesei

3778 mm x 2114 mm

410 kg

680 kg

3590 kg

Doar apa — 1362 mm
(permis doar 3000 mm din indltimea pentru troliu HP)

Apa cu abraziv — 1600 mm
(permis doar 3000 mm din indltimea pentru troliu HP)

2500 mm x 1250 mm

1710 mm

400 kg/m’

110-230V (6 A- 4 A)

20 m/min

0,2 mm/m

0,4 mm/m

0,3 mm/m

Rulmenti liniari triplu etansati pe axa X si Y, si burduf pe surubul cu bile pe
axa Z (pentru a impiedica patrunderea granatului si particulelor de tdiere) -
Axa Y cu antrenare duald care incorporeaza servomotoare hibride -

Sind liniara pe toate axele

230 mm

Doar apa 100 mm

Apa cu abraziv 50 mm

6 bar

swift-cut.com
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Caracteristicile controlerului CNC

Browser cod-G - permite utilizatorului s& inceapa tdierea din orice profil
individual din codul G.

* Reluare tdiere - Aceasta functie permite utilizatorului sa reia din orice
pozitie de-a lungul traseului de tdiere, mentinand in acelasi timp precizia
de taiere si reducand risipa de material.

+ Control manual al inaltimii - Va permite sa reglati indltimea capului prin
intermediul ecranului tactil sau al mouse-ului in timpul procesului de
taiere.

Alinierea tablelor - Utilizati pur si simplu duza jetului ca referintd pentru
cele doud colturi inferioare ale tablei, iar software-ul va ajusta automat
piesele sau va genera planul de tdiere la noul unghi, cu scopul ca duza
Jetului nu va ,curge” de pe material pe masura ce se deplaseazd pe
masa.

+ Optimizarea formei resturilor de tabld - Optimizeaza usor forma resturilor
de tabld. Optiune de a alege intre 2 sau 3 puncte pe material.

+ Calculator de costuri pentru materialul abraziv - Gestionati cu precizie
costurile cu materialul abraziv in direct pe ecran in orice moment

.

Dispozitiv de urmarire a uzurii consumabilelor — Monitorizeaza durata de
viata a consumabilelor

Controlul presiunii ridicate/scdzute - Pentru perforarea materialelor fragile

.

Ecrane standard si avansate - Vizualizare standard pentru incepatori si
avansata pentru operatori cu mai multa experienta

SWIFTFJETPRO | Sistem CNC de taiere cu apa

Coduri G favorite - Se pot salva pana la 5 fisiere in cod-G pentru incarcare
rapida pentru piesele cele mai populare / uzuale

Lista de asteptare pentru cod-G - Lista de asteptare de pand la 5 fisiere in
cod-G pentru incarcare rapida

Magazin de date - Nu pierdeti din nou un punct de referinta, acest sistem
stocheaza ultimul punct de referinta, astfel incat chiar in cazul unei pene
de curent, nu va veti pierde pozitia.

Puncte de referinta configurabile - Setati pana la 5 puncte de referinta
oriunde pe patul de taiere. Acestea pot fi folosite pentru a reduce timpii
de configurare atunci cand se utilizeaza dispozitive de fixare sau pentru a
seta pozitii de parcare personalizate.

Suprascrierea vitezei de alimentare - cresteti sau reduceti viteza de
alimentare cu pana la 50% in timp ce taiati pentru a optimiza timpii de
taiere

Mod de functionare "fara tdiere” - Vizualizati miscarea duzei jetului,
ordinea de tdiere si viteza in timp real inainte de a porni pompa, astfel
incat orice problema sa fie gasita si corectata fara a risipi material in
mod inutil.

Ecran tactil - Comutati fara probleme intre tastatura si mouse wireless, si
afisarea pe ecran tactil

Afisare grafica a traseului - Reprezentare vizuald a locului in care va aflati
pe traseul de taiereEcran tactil HMI cu tastatura si mouse wireless

{

Sistemele Swift-Cut sunt capabile
de atat de multe, singura limitare

este imaginatia ta.
ASE Engineering , ,

swift-cut.com
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Palnia pentru granat

+ Dimensiuni — 735 mm x 800 mm

+ Amprenta la sol = 1000 mm2

+ Sistem de alimentare cu abraziv sub presiune
+ Presiunea de intrare a aerului — 2 bar

+ Greutate — 150 kg

+ Capacitate — 200 kg

Specificatii pentru
calitatea aerului

+ Alimentare cu aer curat si uscat care ar trebui
sa indeplineasca cerintele ISO 8573-1 clasa
122

Rezervor (cu nivel reglabil
al apei)

+ Amprenta la sol = 3095 mm x 1500 mm
+ Inaltime — 750 mm
+ Greutate — 680 kg
+ Presiunea de intrare a aerului — 1 bar
+ Scurgere de preaplin — %"
+ Nivel reglabil al apei - +/- 60 mm

Specificatii pentru
materlalul abraziv

Materialul abraziv ar trebui sa fie dimensionat la
granulatie 80 sau mai fin

+ Depozitati in conditii uscate, deoarece
umiditatea va impiedica curgerea fiabild a
materialului abraziv

Accesorii

+ Pat de tdiere de tip fagure pentru tdierea
pieselor mici (caramida)

SWIFFJETPRO | Sistem CNC de tdiere cu apa

Pompa de inalta presiune

HAMMELMANN®

+ Presiune de iesire — 3400 bar

+ Viteza motorului — 600-1450 rpm

+ Putere nominala motor - 14 kW

+ Tensiune de intrare - trifazic 380 V — 480 V (30 A —

40 A) @ 50/60 Hz

+ Consumabile cap de taiere — tub de amestecare

0,762 mm, orificiu 0,254 mm

+ Debit maxim 2 Ipm (0,5 gpm)
+ Amprenta la sol 1035 mm x 720 mm
- In&ltime — doar ap& — 1453 mm — apé cu abraziv

- 1860 mm

+ Filtru de apa incorporat

+ Greutate — 500 kg

+ Scurgere — %"

+ Capul pompei din otel inoxidabil fara tensiuni

alternative

+ Burduful formeaza etansare ermetica intre camera

de aspiratie si sectiunea manivelei

+ Pistoane solide din ceramica sau carbura de

wolfram

+ Calculul sectiunii manivelei prin ,metoda

elementelor finite” asigura o duratd lunga de viata
sub sarcina continua

- Sistem de lubrifiere cu ulei presurizat
- Eficienta din punct de vedere energetic - pompele

cu piston Hammelmann convertesc 93 la 98% din
puterea arborelui in energie hidraulica

Specificatii pentru
calitatea apei (pentru
pompa Hammelmann)

Alimentare cu apa — 3 bar, 4 [pm

+ Adecvat pentru calitatea apei de la robinet — Nu
este necesar RO atata timp cat apa indeplineste
specificatiile corecte. Se recomanda intotdeauna
testarea unei mostre de apaontrol automat al
presiunii aerului

swift-cut.com
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Software de programare pentru tiierea cu jet de apa IGEMS

Standard

Standardul industrial pentru software-ul necesar la taierea cu jet de apa

-+ Software-ul ofera optimizarea avansata a vitezei, permitand utilizatorului sa imbine
productia rapida cu rezultatele excelente de tdiere pentru o gama larga de materiale

+ Latimea tdieturii este modificata dinamic in functie de viteza reald pentru a ajuta la
mentinerea unei precizii incredibile, indiferent de ceea ce tdiati

+ Calculator de prelucrabilitate - utilizat pentru a determina vitezele optime de taiere pe
materiale care nu sunt salvate in biblioteca de materiale

+ Set de unelte incorporate pentru tdierea cu apa si abraziv
+ CAM pe 3 axe

+ Reguli de taiere personalizabile - Optimizati parametrii de taiere pentru cele mai bune
performante de tdiere

Optlunl

Generarea dinamica a planului de taiere

Posibilitatea de a converti toate fonturile TrueType in
informatii geometrice utilizabile folosind comanda
ImageTracer

De asemenea, genereaza o noua geometrie de la o
camera sau un dispozitiv de scanare sau importa o
imagine, apoi creaza un nou strat si deseneaza peste
imagine pentru a crea o0 noua geometrie

Creaza o geometrie dintr-un fisier CNC vechi cu NC-
Reader

+ Curatarea geometriei corecteaza liniile duble, obiectele

suprapuse sau golurile dintre obiecte

{

Este unul dintre acele lucruri, pe care
il cumperi si te intrebi de ce nu l-ai

cumparat acum zece ani! , ,

Hancaw

+ Biblioteca cu 53 de forme parametrizabile oferita standard

+ Faceti estimari pentru costul de tdiere si costul materialului

+ Vizualizati rapoartele job-urilor in format Word sau PDF

+ Seturi de unelte personalizabile - Modificati sau creati seturi de unelte pentru materialele noi

+ Creati comenzi de acces rapid pentru navigare rapida personalizata in cadrul software-ului
https://igems.se/cadcam/

Specificatiile consolei
de operare

Ecran tactil HMI cu mouse optic
- Tastaturd wireless
+ Amprenta la sol - 550 mm x 600 mm
Inaltime — 1595 mm
-+ Greutate — 40 kg
+ Sistem de operare — Windows 10, 64 bit
-+ Software inclus — IGEMS, Swift-CNC, Solid Edge
+ Necesita conexiune la Internet — WiFi sau LAN

swift-cut.com
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Cat costa functionarea?

Desi, in mod traditional, sistemele de taiere cu jet de
apa sunt costisitoare la cumpadrare si functionare,
Swift-Jet Pro a fost proiectat de la inceput pentru a
rupe aceasta tendinta. Bazat pe designul de mare
succes al sistemului Pro de taiere cu plasma,
modernizarile specifice ale sistemului de actionare

si ale portalului au facut ca designul de baza sa
ramana incredibil de avantajos din punct de vedere
financiar. In plus, pompa noastra de inalti presiune
cu actionare directa este cu 30% mai eficientd decat
configuratiile cu pompe amplificatoare si are intervale
de service mult mai lungi (pana la 2000 de ore).
Costul mediu de functionare, incluzand materialul
abraziv, apa, curentul si consumabilele, este mult mai
scdzut decét la alte sisteme de taiere cu jet de apa.

Creaza taierea cu jet de apa
multa mizerie?

Taierea cu jet de apa este cunoscuta pentru ca face
mizerie, dar am proiectat rezervorul nostru cu laterale
mai Tnalte, iar nivelul reglabil de apa reduce considerabil
stropirea, pastrand sistemul si locul de munca din jur
mai curate pentru mai mult timp.

Este taierea cu jet de apa
zgomotoasa?

Apa si materialele abrazive de tdiere la peste 3000 bar
vor crea intotdeauna un nivel rezonabil de zgomot.

Cu toate acestea, cu sistemul nostru cu nivel reglabil
al apei, tdierea sub apa reduce dramatic zgomotul cu
pana la 25%. Acest fapt, impreund cu pompa noastra
cu actionare directa cu turatii reduse inseamna ca
sistemul este mai silentios decat alte solutii de taiere
cu jet de apa.

Intrebari frecvente

Este dificil de operat?

Swift-Cut sunt renumiti pentru fabricarea de sisteme
de taiere bogate in caracteristici, dar usor de utilizat,
iar Swift-Jet Pro nu face exceptie. Din feedback-ul pe
care l-am primit cu privire la primele sisteme vandute,
clientilor nu le venea sa creada cat de usor si de
simplu de utilizat era sistemul. Si, ca intotdeauna,

aveti echipa noastra calificata de ingineri de asistenta
tehnicd la indemana pentru orice intrebari sau solicitari
pe care le puteti avea.

in mod realist, ce tolerante
pot avea?

Unele materiale se taie mai curat decat altele, iar
materialele mai subtiri si mai putin dense vor avea,
in general, o toleranta la tdiere mai mare decat
materialele mai dense si mai groase. Precizia de
pozitionare liniara a sistemului este de 0,2 mm/m
de deplasare, iar repetabilitatea este de 0,4 mm/m
de deplasare.

=g
if ro

Pot taia literalmente
orice material?

Swift-Jet Pro este proiectat pentru a tdia o mare
varietate de materiale. De la spuma expandata
pentru materiale de ambalare, pana la placi de
granit pentru blaturile de bucatarie, sistemul
nostru le poate taia pe toate. Singurele materiale
pe care nu le puteti taia sunt sticla calita,
diamantul, anumite ceramice si materialele
plastice fragile.

SWIFFJETPRO | Sistem CNC de tdiere cu apa

Granatul este usor de
cumparat? Si de unde?

Granatul este usor de achizitionat si, avem o
intelegere speciala cu GMA, care este liderul
global de incredere in domeniul granatului
industrial. lar atunci cand plasati prima comanda
la ei, veti primi o tona de granat gratuit.

La ce distanta fata de
material trebuie
sa fie duza?

Ca reguld generald, duza trebuie sa fie la
aproximativ 2 mm de materialul taiat. Daca
este prea aproape, atunci duza risca sa se
blocheze. Daca este prea departe, atunci jetul
se va largi odata cu tdietura, iar precizia piesei
poate fi afectata.
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Ce se intampla daca
raman fara granat in
timpul taierii?

Swift-Jet Pro este conceput pentru a opri taierea

in cazul in care raméane fara granat. Daca se
intampla acest lucru, pur si simplu reumpleti
rezervorul si incepeti sd taiati exact de unde s-a oprit.
Fara agitatie si fara risipa de material.

Ce se intampla daca exista
o intrerupere a alimentarii
cu apa in timpul taierii?

Tn cazul in care Swift-Jet Pro detecteazé o scadere a
presiunii apei, va opri automat tdierea si va afisa
operatorului un mesaj de eroare pe ecranul pompei.
Pur si simplu rezolvati problema, reporniti alimentarea
cu apa si apoi utilizati caracteristica incorporata de
software de recuperare a taierii pentru a incepe taierea
exact de unde s-a oprit.

Ce se intampla cu
materialul abraziv
din rezervor?

Tot materialul abraziv folosit va intra in rezervor si
se va depune pe fund pana cand este indepartat.
Acest lucru se poate face prin utilizarea unui sistem
de indepartare a abrazivului (optiuni disponibile pe
piatd) sau prin indepartarea manuald. Deseurile
abrazive pot fi aruncate fie in butoaie de deseuri, fie
direct in cosuri. Granatul in sine nu este considerat
periculos daca niciun material pe care I-ati tdiat cu
jet de apa nu este considerat periculos. Poate fi
chiar reciclat. Recomandam golirea rezervorului dupa
flecare doua tone de granat folosit.

Unde trebuie sa pastrez
granatul inainte de
utilizare?

Granatul trebuie pdstrat uscat si departe de surse
de umiditate. Aceasta include cladirile susceptibile
la umiditate si condens, cum ar fi cladirile neizolate
placate cu otel, precum si podelele reci si umede.
Granatul este livrat in mod normal pe un palet si se
recomanda sa fie pastrat pe acesta pana la utilizare.

Cat de rapida este taierea
cu jet de apa?

La fel ca in cazul tuturor procedeelor de taiere, viteza
este determinata de tipul si grosimea materialului
care se taie, de puterea sistemului de tdiere si de
calitatea dorita a tdieturii. Sistemul nostru Swift-Jet
Pro poate tdia cu viteze de pana la 10 m/min
materiale moi, cum ar fi spuma, insa granitul de
grosime 25 mm se taie cu 20 mm/min.

Pot obtine colturi
interioare ascutite?

Noul Swift-Jet Pro incorporeaza software-ul
CAD/CAM IGEMS . Fiind standardul industrial
pentru tdierea cu jet de apd, acest software
ajusteaza automat vitezele de tdiere si parametrii
pentru colturile interne si externe, precum si luand
in considerare compensarea tdieturii, presiunea,
debitul materialului abraziv si consumabilele capului
de téiere. Impreuna cu sistemul de actionare neted
si puternic al Swift-Cut, colturile interne vor rdmane
la fel de ascutite ca si restul.

Pot configura singur
sistemul Swift-Jet Pro?

Da, toate sistemele noastre sunt proiectate pentru a fi
instalate de catre utilizatorul final cu asistenta de la
distanta a uneia dintre echipele noastre de asistenta
tehnica. Alternativ, puteti solicita ca una din echipele
noastre de asistenta calificata sau unul din instalatorii

autorizati sa vina la fata locului si sa il instaleze pentru dvs.
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Ce putere este necesara?

Sistemul (inclusiv consola) necesitd o alimentare
monofazatd de 110-230 V (6 A — 4 A), iar pompa
necesita o alimentare trifazatd de 380 V — 480 V
(30 A - 40 A) @ 50/60 Hz.

Ce optiuni am?

Am proiectat Swift-Jet Pro pentru a veni cu o

specificatie fantastica ca standard. Aceasta

inseamnd ca nu exista surprize ascunse si doar

cateva optiuni simple de ales. Acestea sunt tdiere

numai apa sau taiere cu apa si abraziv. lar modulele

de upgrade ale software-ului IGEMS includ:

- Nest Level 1 — Generarea semi-automata a
planului de taiere

+ Nest Level 2 — Generarea complet automata a
planului de taiere

+ CAM Tools — Optimizare geometriei pentru
desenele deteriorate

+ Data Exchange — Pentru a importa si mai multe
tipuri de fisiere, inclusiv NC

+ SignMaker — Pentru a utiliza fonturi si imagini in
desenele dvs.

+ Tilemaker — Proiectat pentru industria pietrei

Am nevoie de un
echipament specializat
de ridicare?

Da, este necesar un stivuitor cu furca capabil sa ridice 3

tone, precum si lanturi sau curele de ridicare cu o
capacitate de 1 tona sau mai mare.

Primesc consumabile
impreuna cu sistemul?

Da, veti primi doud seturi de consumabile impreuna

cu sistemul dvs. Daca specificati tdierea numai cu ap3,

veti primi doua orificii de rubin. Daca specificati tdiere
cu apa si abraziv, veti primi doua tuburi de amestec si
doua orificii de rubin, suplimentar.

Care este durata de viata
a consumabilelor?

Nu exista nicio garantie privind durata de viata a
consumabilelor, ins&, de obicei, ne asteptdm la

15 - 20 de ore pentru fiecare orificiu de rubin si la
30 - 40 de ore pentru fiecare tub de amestecare.
Aceste date se bazeaza pe faptul ca calitatea apei
dvs. corespunde standardului specificat.

Apa se recircula?

Apa care intra in masa prin capul de tdiere nu se
recircula ci se scurge prin conducta de preaplin
incorporata in masa. Aceasta conducta trebuie sa
fie conectata la un sistem de drenaj (cu conditia
sé nu tdiati materiale periculoase). Dac3 tdiati
materiale periculoase, veti avea nevoie de filtrare.

Pot reutiliza granatul?

Tehnic da, granatul poate fi refolosit. Swift-Cut nu
ofera un produs sau serviciu care sa faca acest
lucru, dar exista companii care va pot ajuta in acest
sens. Este de mentionat faptul ca reutilizarea
granatului trebuie abordata cu prudenta. Cand este
nou, granatul este ales pentru proprietatile sale
exacte, claritatea marginilor si dimensiunea
particulelor. Odata ce a fost utilizat, calitatea si
dimensiunea se modifica, ceea ce ar putea incetini
viteza de tdiere, poate cauza deteriorarea piesei de
prelucrat si/sau un flux neregulat de abraziv.

Daca aveti nevoie de ajutor

sau informatii suplimentare,

va rugam sa vizitati
www.cmmetal.ro

swift-cut.com






